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H5680

Speed Surfacer

P565-5801, P565-5805 & P565-5807

Produkt Beskrivning

P565-5801 Speed Surfacer — Vit spektralfarg 01
P565-5805 Speed Surfacer — Gra spektralfarg 05
P565-5807 Speed Surfacer — Morkgra spektralfarg 07
P210-8815 2K HS hérdare — snabb

P852-1680 Accelererande fortunning for Speed Surfacer
P850-1694 Langsam fortunning till IR

Produktbeskrivning

Speed Surfacer kombinerar processhastighet och enkel applicering med utméarkta slipegenskaper.

Speed Surfacer ar en primer som ar otroligt snabb och enkel att applicera och med utmarkta

slipegenskaper.

Den ar snabb och anvandarvanlig att applicera vid ett enda tillfalle (med kort eller ingen avluftning)

och lufttorkar pé ca. en timme, vilket forbattrar effektiviteten i verkstaden utan att kompromissa med kvaliteten pa
slutresultatet.

Speed Surfacer finns tillganglig i tre gra spektralfarger (och kan blandas for att skapa ytterligare nyanser)

for att fa den optimala gra spektralfargen for varje kulor.
Detta forbattrar produktiviteten och lénsamheten ytterligare genom att minska férbrukningen av baslacker.
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Premium Surfacer P565-5801, P565-5805 & P565-5807
UNDERLAG OCH FORBEREDELSE

P565-570X surfacers ska endast appliceras over:

Noggrant slipat och avfettat rent stal. Anvand Nexa Autocolor 2K Etch Primer eller 2K
Epoxy Primer for maximal hallbarhet. Aluminium maste ha etchPrimer eller epoxiprimer.

Ordentligt slipad glasfiberarmerad plast, polyesterspackel, grundkulér och gammal lack i gott skick.

Bra forarbete ar viktigt for att fa ett sa bra resultat som mojligt med dessa produkter.
Foljande slippapper rekommenderas for underlagsforberedelse:

Vatt eller torrt slippapper P240-P320 (GRP P400)
Torrslipning med maskin P240-P320

OBS! Rekommenderas inte for punktreparationer dver termoplastisk akryl, gamla lackytor eller
kansliga underlag. Vid sddana underlag ska endast hela paneler repareras.
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Premium Surfacer P565-5801, P565-5805 & P565-5807 H5681V

Process

PRIMER SURFACER
H:D:D P565-5801/5805/5807 7 delar
P210-8815 1 delar
P852-16XX/P850-1694 2 delar

OBS! FOR KORREKT AKTIVERING OCH FORTUNNING REKOMMENDERAS
BLANDNING EFTER VIKT (SE SIDAN 6).

Aktiverad viskositet: 27—32 sek DIN4 vid 20 °C (7:1:2-aktivering)

Brukstid: 45 min i 20 °C

h

Rengor sprutpistolen direkt efter anvandning

Munstycke
S

Sjalvtryck: 1,6 mm
COMPLIANT] Ingangstryck:  Se tillverkarens anvisningar
(vanligtvis 2 bar/30 psi).

;* Munstycke
Sjalvtryck: 1,6 mm
HYLP Tryck: Se tillverkarens anvisningar

(max. 0,7 bar/10 psi i kappa)

‘:§ 1 medeltjockt skikt + 2 fulla skikt for att f& en filmtjocklek pa 75—120 mikron

OBS! Filmtjockleken beror pd mangden fortunning och munstyckets storlek.

2-3

BTBTB Mellan sprutvarven: 1 min. efter forsta sprutvarvet. Ingen avluftning for sprutvarv

Fore framtvingad torkning:  Tills matt (beroende pa sprutférhallandena)
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Premium Surfacer P565-5801, P565-5805 & P565-5807

Lufttorka i 20-25 °C:

Ca. 60 min.

Ugnstorka vid en objektstemperatur pa 60 °C: 20-25 minuter beroende pa
filmtjocklek

Hog: 12 minuter

P850-1694 anvands for IR-torkningsprocess.

Lat P565-580X surfacers avluftas i 5 minuter innan du torkar med IR-lampan. Torktiden
beror pa vilken typ av IR-lampa som anvands. Max 120 micron vid forcerad
torkningsprocess.

Avsluta med foljande slippapper:

P400-P500 eller finare: Solida kulorer i ett lager (direkt glans)
P600 eller finare: Baslacker

Avsluta med féljande slippapper:

P600 eller finare: Solida kultrer i ett lager (direkt glans)
P800 eller finare: Baslacker

TOPPLACK

P565-580X surfacers kan topplackeras med Nexa Autocolor 2K topcoats
(P420/P421/P471), 2K basecoats (P422) & Aquabase Plus (P989).

Om P565-580X surfacers lamnas i mer an 2 dagar efter slipning ska de slipas igen
innan ytterligare underlack eller topplack appliceras.
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Premium Surfacer P565-5801, P565-5805 & P565-5807 H5681V
Process
GRA SPEKTRALFARG
For varje primervariant av gra spektralfarg som specificeras galler féljande blandningsforhallande:
Bland- Bland- Blanda enligt malvikt
Produkt- | ningi % :
fter nings-
hummer (e delar 100 g 250 g 500 g
vikt)
SG1 P565-5801 100 100 g 250 g 500 g
SG3 P565-5801 58 1,05 58 g 145 g 290 g
P565-5805 42 0,95 42 g 105¢ 210 g
SG5 P565-5805 100 100 g 2509 500 g
SG6 P565-5805 48 1,05 48 g 145¢g 240 g
P565-5807 52 0,95 42 g 105¢g 260 g
SG7 P565-5807 100 100 g 250 g 500 g

VAL AV HARDARE OCH FORTUNNING

Valet av fortunning bor baseras pa appliceringstemperatur, ventilation och storlek pa jobbet.
Rekommendationerna nedan ar endast vagledande:

Hardare: Fortunning: Rekommenderat temperaturintervall:
P210-8815 P852-1680 Under 30 °C
P210-8815 P852-1690 over 30 °C
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Premium Surfacer P565-5801, P565-5805 & P565-5807

Process

Viktaktivering vid anvandning av HS hardare (P210-8815)
Forhallande 7:1: 2

H5681V

D
Observera att vikterna ar kumulativa. Vagen far inte tareras (nollstallas) mellan e
varje tillsats. S
s
Sprutklar volym P565-5801 P210-8815 P852-1680 P850-1694 a
i bruksfardig
Gram Gram Gram
produkt 0
1,01 1019 1125 1297 )
Sprutklar volym P565-5805 P210-8815 P852-1680 P850-1694 d
i bruksfardig
Gram Gram Gram u
produkt K
t
101 921 1027 1198 e
Sprutklar”vol_ym P565-5807 P210-8815 P852-1680 P850-1694 r
i bruksfardig
Gram Gram Gram
produkt 5
;
Lol 929 1035 1207
e
n
d
. . a
Flexibelt tillsatsmedel s
Viktaktivering vid anvéndning av HS hardare (P210-8815) t
Observera att vikterna ar kumulativa. Vagen far inte tareras (nollstallas) mellan a
varje tillsats. \
s
Sprutklar volym i e
i bruksfardig P565-5801 P100-2020 P210-8815 P852-1680 1
P850-1694
produkt d
1,01 820 950 1059 1239 a
Sprutklar volym f
i bruksfardig P565-5805 P100-2020 P210-8815 P852-1680 1 4
P850-1694
produkt r
1,01 741 871 980 1159 D
;
Sprutklar volym i
i bruksfardig P565-5807 P100-2020 P210-8815 P852-1680 0
P850-1694 f
produkt o
1,01 748 877 986 1166 S
s
i
o
n

Nexa Autocolor®, 2’(@, Aquabase®, Aquadry® och Ecofast®
ar registrerade varumarken som tillhér PPG Industries Ohio, Inc.
Copyright © 2015 PPG Industries Ohio, Inc. Med ensamratt.
Upphovsratten till ovanstdende produktnummer, som

ar unika, gors gallande av PPG Industries Ohio, Inc.
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Premlum Surfacer P565- 5801 P565 5805 & P565 5807

H5681V

databladet baseras pa aktuell vetenskaplig och teknisk kunskap och det ar anvandarens ansvar
att vidta alla noédvandiga atgarder for att sékerstalla att produkten ar lamplig for den avsedda
uppgiften.

For information om héalsa och séakerhet hanvisas till materialséakerhetsbladet som aven finns pa:
www.nexaautocolor.com

Mer information kan fas fran:
Customer Service Sales Group
PPG Industries (UK) Ltd
Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel.: +44 (0)1449 771771
Fax: +44 (0)1449 773472

Nexa Autocolor®, 2’(@, Aquabase®, Aquadry® och Ecofast®

ar registrerade varumérken som tillhér PPG Industries Ohio, Inc.

Copyright © 2015 PPG Industries Ohio, Inc. Med ensamratt.
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